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POSTANOWIENIA OGÓLNE I TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB s  wodoszczelne listwy dylatacyjne

pod ogowe typów: W, ZB, CSS, GFT 40 i GFTW 40, produkowane przez firm  C/S Polska

Sp. z o.o. , ul. Szczeci ska 34, 73-108 Kobylanka.

Wodoszczelne listwy dylatacyjne do zabezpieczania szczelin dylatacyjnych

w pod o ach sk adaj  si  z aluminiowych profili podporowych z osadzon  ta m

uszczelniaj c  wykonan  z kauczuku syntetycznego z EPDM oraz skurczowo-rozkurczowej

wk adki wykonanej z termoplastycznego elastomeru SANTOPREN. Wk adki skurczowo-

rozkurczowe mog  by  te  osadzone bezpo rednio we wn ce szczeliny dylatacyjnej.

Wodoszczelne listwy dylatacyjne mog  zabezpiecza  szczeliny dylatacyjne

rozdzielaj ce powierzchnie p askie w pod ogach lub szczeliny dylatacyjne naro ne

rozdzielaj ce pod og  od ciany.

Asortyment wodoszczelnych listew dylatacyjnych obejmuje:

 listwy dylatacyjne pod ogowe typu W, wed ug rysunku 1,

 listwy dylatacyjne pod ogowe typu ZB, wed ug rysunku 2,

 listwy dylatacyjne pod ogowe typu CSS, wed ug rysunku 3,

 listwy dylatacyjne pod ogowe typów GFT 40 i GFTW 40, wed ug rysunku 4.

Wodoszczelne listwy dylatacyjne zabezpieczaj  szczeliny dylatacyjne przed

wnikaniem wody opadowej, wody wyst puj cej ze wzgl du na warunki eksploatacyjne

(pomieszczenia mokre) i wody znajduj cej si  na pod odze podczas wykonywania czynno ci

zwi zanych z zachowaniem czysto ci i konserwacji powierzchni pod ogowych.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typów: W, ZB, CSS, GFT 40 i GFTW 40

przeznaczone s  do wodoszczelnego przykrycia szczelin dylatacyjnych w pod ogach

i posadzkach wewn trz i na zewn trz budynków.

Wodoszczelne listwy dylatacyjne s u  do przykrycia szczeliny i kompensowania

wielokierunkowych ruchów elementów budynków oraz zabezpieczaj  szczeliny dylatacyjne

przed wnikaniem wody oddzia ywuj cej z góry oraz przed gromadzeniem si  w szczelinach

wszelkich zanieczyszcze  sta ych.

Listwy dylatacyjne zabezpieczaj ce szczeliny zapewniaj  bezpieczne poruszanie si

po powierzchni pod ogowej osób oraz pojazdów mechanicznych.

Powierzchnie ruchu i parkowania w budynkach zgodnie z norm  PN-EN 1991-1-1:2004

dzieli si  odpowiednio do ich dost pno ci dla pojazdów na dwie kategorie podane w tablicy 1.

Tablica 1

Kategorie powierzchni
ruchu Sposób u ytkowania Przyk ady

F
Powierzchnie ruchu i parkowania dla
pojazdów lekkich (  30 kN ci aru brutto,
z liczb  miejsc  8 poza kierowc )

gara e: powierzchnie ruchu
i parkowania w budynkach

G

Powierzchnie ruchu i parkowania dla
pojazdów rednich (  30 kN,  160 kN
ca kowitego ci aru pojazdu na dwóch
osiach)

drogi dost pu: strefy dostaw,
strefy dost pne dla wozów stra y
po arnej ( 160 kN ca kowitego
ci aru pojazdu)

UWAGA 1. Zaleca si  ograniczanie dost pu do powierzchni zaliczonych do kategorii F za pomoc  ograniczników
wbudowanych w konstrukcj

UWAGA 2. Zaleca si  oznakowanie powierzchni zaliczonych do kategorii F i G odpowiednimi znakami
ostrzegawczymi

Warto  oddzia ywania dopuszczalnego obci enia na wodoszczelne listwy

dylatacyjne, wynikaj ca z ruchu i parkowania pojazdów, ustalona zgodnie z norm

PN-EN 1991-1-1:2004 wynosi odpowiednio do kategorii powierzchni ruchu:

 w przypadku powierzchni ruchu zaliczonej do kategorii F, obci enie na jedno ko o

powinno wynosi  5 kN i oddzia ywa  na powierzchni  kwadratu o boku 100 mm,

 w przypadku powierzchni ruchu zaliczonej do kategorii G, obci enie na jedno ko o

powinno wynosi  20 kN i oddzia ywa  na powierzchni  kwadratu o boku 200 mm.
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Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typów: W, ZB, CSS, GFT 40 i GFTW 40
mog  by  stosowane do zabezpieczania szczelin dylatacyjnych w pod ogach zaliczonych do
kategorii powierzchni ruchu G.

Pod ogi z odpowiednio rozmieszczonymi szczelinami dylatacyjnymi zabezpieczonymi

listwami nie s  nara one na wyst powanie p kni  poza obr bem szczelin dylatacyjnych.

Listwy dylatacyjne, w zale no ci od typu, stosowane s  do szczelin o szeroko ci

od 25 do 150 mm i kompensuj  zmiany wymiaru szeroko ci w zakresie od  10 do  50 mm.

Wp yw temperatury i skurczu betonu na odkszta cenia konstrukcji i zwi zane z tym wielko ci

szczelin dylatacyjnych nale y ustali  zgodnie z norm  PN-EN 1992-1-1:2008.

W przypadku listew dylatacyjnych tych typów, które wymagaj  wykonania

odpowiednich wn k do osadzenia, nale y zapewni  aby wn ki posiada y odpowiednie

wymiary oraz aby by a zachowana równoleg o , prostopad o  i p asko  powierzchni.

Do mocowania listew dylatacyjnych nale y stosowa czniki rozporowe dopuszczone

do obrotu i stosowane do okre lonego pod o a. Odleg o ci mi dzy punktami zamocowania

powinny by  podane przez producenta w instrukcji monta u.

Stosowanie wodoszczelnych pod ogowych listew dylatacyjnych powinno by  zgodne

z projektem technicznym, opracowanym dla okre lonego obiektu z uwzgl dnieniem:

 obowi zuj cych norm i przepisów techniczno-budowlanych, a w szczególno ci

rozporz dzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków

technicznych, jakim powinny odpowiada  budynki  i  ich  usytuowanie  (Dz.  U.  Nr  75

z 2002 r., poz. 690 z pó niejszymi zmianami),

 postanowie  niniejszej Aprobaty Technicznej,

 instrukcji monta u listew dylatacyjnych, opracowanej przez Producenta i dostarczanej

odbiorcom wyrobów.

3. W A CIWO CI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materia y

3.1.1. Kszta towniki z tworzyw sztucznych. Ta my uszczelniaj ce powinny by

wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, a wk adki skurczowo-rozkurczowe

z elastomeru termoplastycznego SANTOPREN o w a ciwo ciach podanych w tablicy 2.
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Tablica 2

Poz. W a ciwo ci Wymaganie Metoda badania
1 2 3 4

1 Twardo  Shore’a:

 EPDM 60 5 ºSh
PN-EN ISO 868:2005

 SANTOPREN 70 5 ºSh

2 Wytrzyma o  na rozci ganie:

 EPDM  10 MPa
PN-ISO 37:2007

 SANTOPREN  8,5 MPa

3 Wyd u enie wzgl dne:

 EPDM  400 %
PN-ISO 37:2007

 SANTOPREN  200 %

4 Odkszta cenie trwa e po 24 h w temperaturze
+70 ºC:

 EPDM  40 %
PN-ISO 815:1998

 SANTOPREN  15 %

5 Wytrzyma o  na rozdzieranie:

 EPDM  32 N/mm2

PN-ISO 34-1:2007
 SANTOPREN  40 N/mm2

6

Odporno  na dzia anie cieczy:
 woda,
 solanka (nasycony wodny roztwór NaCl)
 octan etylu (rozpuszczalnik),
 olej silnikowy (Stell Helix Ultra 5 W-40),

PN-ISO 1817:2001
 a) EPDM

 zmiana masy  12 %

 zmiana grubo ci  5 %

 b) SANTOPREN

 zmiana masy  9 %

 zmiana grubo ci  1,2 %

3.1.2. Kszta towniki aluminiowe. Kszta towniki aluminiowe wodoszczelnych listew

dylatacyjnych powinny by  wykonane ze stopu aluminium EN AW 6005 A wg normy

PN-EN 573-3:2009 i powinny spe nia  wymagania norm PN-EN 755-2:2010 i PN-EN 755-9:2010.

Kszta towniki aluminiowe mog  by  zabezpieczone anodow  pow ok  tlenkow

o grubo ci nie mniejszej ni  15 µm, oznaczon  wed ug normy PN-EN ISO 2360:2004.

3.1.3. Kszta towniki gi te z blachy ze stali odpornej na korozj . K towniki dociskaj ce

wk adki tworzywowe do podporowych kszta towników aluminiowych powinny by  wykonane

z blachy ze stali odpornej na korozj  gatunku 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007

i PN-EN 10088-2:2007.
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3.2. Wygl d zewn trzny

Powierzchnie nieobrobione kszta towników i profili tworzywowych nie powinny

wykazywa  p kni , rozwarstwie ,  p cherzy i innych uszkodze . Dopuszczalne jest

wyst powanie wgniece , zarysowa  i innych wad niewidocznych w wietle dziennym

z odleg o ci 1 m nieuzbrojonym okiem.

Miejsca czenia kszta towników powinny by  g adkie bez szczelin i uskoków. Ta my

uszczelniaj ce i wk adki skurczowo-rozkurczowe powinny przylega  bez  przerw  i  fa d  do

odpowiedniej powierzchni kszta townika lub bezpo rednio do powierzchni szczeliny

dylatacyjnej. Po czenia roz czne powinny by  dobrze dopasowane i atwe w monta u oraz

nie powinny si  luzowa  podczas u ytkowania.

3.3. W a ciwo ci techniczne listew dylatacyjnych

3.3.1. Kszta t i wymiary. Kszta t i podstawowe wymiary listew dylatacyjnych

podano na rysunkach 1 ÷ 4 w mm.

Kszta towniki aluminiowe s  wykonywane w odcinkach o d ugo ci 3 m, a profile

tworzywowe w kr kach o d ugo ci 20 m.

Tolerancje przekroju poprzecznego kszta towników aluminiowych powinny by

zgodne z podanymi w normie PN-EN 755-9:2010.

Tolerancje pozosta ych wymiarów powinny odpowiada  odchy kom klasy zgrubnej c

wg normy PN-EN 22768-1:1999.

3.3.2. Trwa o . Wodoszczelne listwy dylatacyjne powinny wytrzyma  prób  100 000

cykli poprzecznych przet ocze  ogumionego ko a obci onego si  pionow , przylegaj cego

do badanej próbki okre lon  powierzchni  oddzia ywania.

W przypadku listew dylatacyjnych pod ogowych przeznaczonych do powierzchni

ruchu kategorii F wg normy PN-EN 1991-1-1:2004, ko o powinno by  obci one si  5  kN

i oddzia ywa  na powierzchni  kwadratu o boku 100 mm a w przypadku listew dylatacyjnych

pod ogowych przeznaczonych do powierzchni ruchu kategorii G wg normy PN-EN 1991-1-1:2004,

ko o powinno by  obci one si  20 kN i oddzia ywa  na powierzchni  kwadratu o boku 200 mm.

3.3.3. Wodoszczelno . Próbki wodoszczelnych listew dylatacyjnych po

przeprowadzonych badaniach trwa o ciowych powinny zachowa  szczelno  na dzia anie
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wody opadowej nie b d cej pod ci nieniem podczas próby zraszania w czasie nie krótszym

ni  10 minut z intensywno ci  10 l na minut .

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typów: W, ZB, CSS, GFT 40 i GFTW 40

powinny by  dostarczane w opakowaniach jednostkowych lub zbiorczych zabezpieczaj cych

listwy dylatacyjne przed uszkodzeniami w czasie przechowywania i transportu.

Gotowe wyroby powinny by  przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcj

Producenta w sposób zapewniaj cy niezmienno  ich w a ciwo ci technicznych. Do

ka dego opakowania powinna by  do czona etykieta zawieraj ca co najmniej nast puj ce

dane:

 nazw  i adres Producenta oraz adres zak adu produkuj cego wyrób,

 typ wyrobu, kategoria powierzchni ruchu, w której wyrób mo e by  stosowany,

szeroko  szczeliny dylatacyjnej, zakres przesuni ,

 numer Aprobaty Technicznej ITB,

 numer i dat  wystawienia krajowej deklaracji zgodno ci,

 znak budowlany.

Sposób oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by  zgodny

z rozporz dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów

deklarowania zgodno ci wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNO CI

5.1. Zasady ogólne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.

o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, których dotyczy niniejsza

Aprobata Techniczna, mog  by  wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu

robót budowlanych w zakresie odpowiadaj cym ich w a ciwo ciom  u ytkowym
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i przeznaczeniu, je eli producent dokona  oceny zgodno ci, wyda  krajow  deklaracj

zgodno ci z Aprobat  Techniczn  ITB AT-15-8461/2010 i oznakowa  wyrób znakiem

budowlanym, zgodnie z obowi zuj cymi przepisami.

Zgodnie z rozporz dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposobów deklarowania zgodno ci wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno ci wodoszczelnych

listew dylatacyjnych pod ogowych dokonuje Producent, stosuj c system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodno ci, producent mo e wystawi  krajow

deklaracje zgodno ci z Aprobat  Techniczna ITB AT-15-8461/2010 na podstawie:

1) wst pnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

2) zak adowej kontroli produkcji.

5.2. Wst pne badanie typu

Wst pne badanie typu jest badaniem potwierdzaj cym wymagane w a ciwo ci
techniczno-u ytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wst pne badanie typu wodoszczelnych listew dylatacyjnych pod ogowych typów: W,
ZB, CSS, GFT 40 i GFTW 40 obejmuje:

a) w a ciwo ci techniczne tworzyw sztucznych ta m uszczelniaj cych i wk adek,
b) trwa o ,

c) wodoszczelno .

Badania, które w procedurze aprobacyjnej by y podstaw  do ustalenia w a ciwo ci

techniczno-u ytkowych wyrobu, stanowi  wst pne badanie typu w ocenie zgodno ci.

5.3. Zak adowa kontrola produkcji

Zak adowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacj  i sprawdzenie surowców i sk adników,

2) kontrol  i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobów

(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem bada  oraz

wed ug zasad i procedur okre lonych w dokumentacji zak adowej kontroli produkcji,

dostosowanych do technologii produkcji i zmierzaj cych do uzyskania wyrobów

o wymaganych w a ciwo ciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia  zgodno  wyrobu z Aprobat  Techniczn  ITB

AT-15-8461/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by  systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdza , e wyrób spe nia kryteria oceny zgodno ci. Ka da
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partia wyrobów powinna by  jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze bada

i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobów

5.4.1. Program bada . Program bada  obejmuje:
a) badania bie ce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania bie ce. Badania bie ce obejmuj  sprawdzenie:
a) wygl du zewn trznego,
b) kszta tu i wymiarów.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuj  sprawdzenie:

a) trwa o ci,

b) wodoszczelno ci.

5.5. Cz stotliwo  bada

Badania bie ce powinny by  przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem bada ,

ale nie rzadziej ni  dla  ka dej partii wyrobów. Wielko  partii wyrobów powinna by

okre lona w dokumentacji zak adowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by  wykonywane nie rzadziej ni  raz na 3 lata

5.6. Metody bada

5.6.1. Sprawdzenie wygl du zewn trznego. Wygl d zewn trzny nale y sprawdzi

przez ogl dziny okiem nieuzbrojonym w wietle dziennym z odleg o ci od 0,3 do 0,5 m.

5.6.2. Sprawdzenie kszta tu i wymiarów. Sprawdzenie kszta tu nale y wykona

przez ogl dziny i porównanie z rysunkami 1 ÷ 4.

Sprawdzenie wymiarów nale y wykona  przez pomiar z dok adno ci  0,1 mm.

5.6.3. Sprawdzenie trwa o ci. Sprawdzenie trwa o ci wodoszczelnych listew

dylatacyjnych przeprowadza si  na stanowisku badawczym, którego schemat przedstawiono

na rysunku 5.
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Ogumione ko o powinno by  obci one wymagan  si  naciskow .

Wymiar ogumienia oraz ci nienie powietrza w ogumieniu powinny by  dobrane w taki

sposób aby uzyska  wymagan  powierzchni  oddzia ywania ko a na badan  próbk

badawcz .

Ko o wywieraj ce wymagane obci enie powinno by  przetaczane w poprzek z cza

budowlanego zabezpieczonego wodoszczeln  listw  dylatacyjn  z cz stotliwo ci  12  ÷  16

przet ocze  na minut .

Próbka badawcza powinna by  o d ugo ci nie mniejszej ni  0,5 m.

Po wykonaniu wymaganej liczby przetocze  ko a, wodoszczelna listwa dylatacyjna

nie powinna wykazywa adnych uszkodze .

5.6.4. Sprawdzenie wodoszczelno ci. Sprawdzenie wodoszczelno ci przeprowadza

si  na próbce badawczej, na której wcze niej przeprowadzono sprawdzenie trwa o ci.

Badanie wodoszczelno ci polega na zraszaniu wod  powierzchni próbki badawczej,

w której szczelina dylatacyjna zabezpieczona jest wodoszczeln  listw  dylatacyjn .

Zraszanie wod  powinno by  prowadzone z intensywno ci  10 l na minut . Badanie

nale y prowadzi  przez czas 10 minut.

Po zako czeniu badania nale y dokona  ogl dzin i ustali  czy do szczeliny

dylatacyjnej nie przedosta a si  jakakolwiek ilo  wody. Szczelina dylatacyjna powinna by

sucha.

5.7. Pobieranie próbek do bada

Próbki do bada  nale y pobiera  zgodnie z norm  PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wyników bada

Wyprodukowany wyrób nale y uzna  za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, je eli wyniki wszystkich bada  s  pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8461/2010 zast puje Aprobat  Techniczn

COBR „Metalplast” AT-06-0056/2004 Wydanie II.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8461/2010 jest dokumentem stwierdzaj cym

przydatno  wodoszczelnych listew dylatacyjnych pod ogowych typów: W, ZB, CSS, GFT 40

i GFTW 40 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikaj cym z postanowie  Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt  3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.

o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, których dotyczy niniejsza

Aprobata Techniczna, mog  by  wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu

robót budowlanych w zakresie odpowiadaj cym ich w a ciwo ciom  u ytkowym

i przeznaczeniu, je eli producent dokona  oceny zgodno ci, wyda  krajow  deklaracj

zgodno ci z Aprobat  Techniczn  ITB AT-15-8461/2010 i oznakowa  wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowi zuj cymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnie  wynikaj cych z przepisów

o ochronie w asno ci przemys owej, a w szczególno ci obwieszczenia Marsza ka Sejmu

Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie og oszenia jednolitego tekstu

ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo w asno ci przemys owej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117

+ zmiany – Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych  uprawnie   nale y do

obowi zków korzystaj cych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydaj c Aprobat  Techniczn  nie bierze odpowiedzialno ci za ewentualne

naruszenie praw wy cznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wodoszczelnych listew

dylatacyjnych pod ogowych typów: W, ZB, CSS, GFT 40 i GFTW 40 od odpowiedzialno ci za

a ciw  jako  wyrobów oraz wykonawców robót budowlanych  od odpowiedzialno ci za

a ciwe ich zastosowanie.

6.6. W tre ci wydawanych prospektów i og osze  oraz innych dokumentów

zwi zanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wodoszczelnych

listew pod ogowych typów: W, ZB, CSS, GFT 40 i GFTW 40 nale y zamieszcza  informacj

o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8461/2010.
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7. TERMIN WA NO CI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8461/2010 wa na jest do 10 wrze nia 2015 r.

Wa no  Aprobaty Technicznej ITB mo e by  przed u ona na kolejne okresy, je eli jej

Wnioskodawca lub formalny nast pca wyst pi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pó niej ni  3 miesi ce przed up ywem terminu wa no ci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi zane

PN-EN 573-3:2009 Aluminium i stopy aluminium. Sk ad chemiczny i rodzaje wyrobów
przerobionych plastycznie. Cz  3. Sk ad chemiczny i rodzaje
wyrobów

PN-EN 755-2:2010 Aluminium i stopy aluminium. Pr ty, rury i kszta towniki wyciskane.
Cz  2: W asno ci mechaniczne

PN-EN 755-9:2010 Aluminium i stopy aluminium. Pr ty, rury i kszta towniki wyciskane.
Cz  9: Dopuszczalne odchy ki wymiarów i kszta tu kszta towników

PN-EN 1991-1-1:2004
/Ap1:2010

Eurokod 1: Oddzia ywania na konstrukcje. Cz  1-1: Oddzia ywania
ogólne. Ci ar obj to ciowy, ci ar w asny, obci enia u ytkowe w
budynkach

PN-EN 1992-1-1:2008
/Ap1:2010

Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cz  1-1: Regu y
ogólne i regu y dla budynków

PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozj . Cz  1: Gatunki stali odpornych na korozj

PN-EN 10088-2:2007 Stale odporne na korozj . Cz  2: Warunki techniczne dostawy
blach i ta m ze stali nierdzewnych ogólnego przeznaczenia

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogólne. Tolerancje wymiarów liniowych i k towych bez
indywidualnych oznacze  tolerancji
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PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardo ci metod
wciskania z zastosowaniem twardo ciomierza (twardo  metod
Shore'a)

PN-EN ISO 2360:2006 Pow oki nieprzewodz ce na pod o u niemagnetycznym
przewodz cym elektryczno . Pomiar grubo ci pow ok. Metoda
amplitudowa pr dów wirowych

PN-ISO 34-1:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wytrzyma o ci na
rozdzieranie. Cz  1: Próbki do bada  prostok tne, k towe
i ukowe

PN-ISO 37:2007/
AC1:2008

Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie w a ciwo ci
wytrzyma o ciowych przy rozci ganiu

PN-ISO 815:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie odkszta cenia
trwa ego po ciskaniu w temperaturze otoczenia, podwy szonej
lub niskiej

PN-ISO 1817:2001 Guma.  Oznaczanie odporno ci na dzia anie cieczy

PN-N-03010:1983 Statyczna kontrola jako ci. Losowy wybór jednostek produktu do
próbki

Raporty z bada  i oceny

1. Raport z bada  nr LOW-533.1/P/2009. Z cza nak adkowe szczelin dylatacyjnych typ ZB 50,
Laboratorium Oku  i lusarki Budowlanej – LOW, ITB Oddzia  Wielkopolski, Pozna ,
ul. St. Taczaka 12.

2. Raport z bada  nr LOW-668.1/P/2009. Profil CSS, Laboratorium Oku  i lusarki
Budowlanej – LOW, ITB Oddzia  Wielkopolski, Pozna , ul. St. Taczaka 12.

3. Raport z bada  nr LOW-1497.1/P/2010. Profil GFT 40/GFT 40 HD, Laboratorium Oku
i lusarki Budowlanej – LOW, ITB Oddzia  Wielkopolski, Pozna , ul. St. Taczaka 12.

4. Raport z bada  nr LOW01-1748/10/R01 OWN. Z cze szczelin dylatacyjnych typu W,
Laboratorium Oku  i lusarki Budowlanej – LOW, ITB Oddzia  Wielkopolski, Pozna ,
ul. St. Taczaka 12.

5. Raport z bada  nr LOW02-1748/10/R01 OWN. Wodoszczelne z cza szczelin dylatacyjnych
typów: ZB, GFT/HD, Laboratorium Oku  i lusarki Budowlanej – LOW, ITB Oddzia
Wielkopolski, Pozna , ul. St. Taczaka 12.

6. Raport z bada  nr LOW03-1748/10/R01 OWN. Wodoszczelne z cza szczelin dylatacyjnych
typów: ZB, GFT/HD, Laboratorium Oku  i lusarki Budowlanej – LOW, ITB Oddzia
Wielkopolski, Pozna , ul. St. Taczaka 12.



AT-15-8461/2010 str. 15/19

RYSUNKI

Str.

Rys. 1. Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typu W  ..........................................  16

Rys. 2. Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typu ZB  .........................................  16

Rys. 3. Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typu CSS  ......................................  17

Rys. 4. Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typów GFT 40 i GFTW 40  .............  18

Rys. 5. Schemat stanowiska badawczego do bada  trwa o ci  .......................................  19



AT-15-8461/2010 str. 16/19

WIELKO  MATERIA
Wymiary, mm

a  b  h

120 ALUMINIUM max. 80  120 5

160 ALUMINIUM max. 80 160 7

260 ALUMINIUM max.150 260 7

Rys. 1. Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typu W

WIELKO
Wymiary, mm ZAKRES

PRZESUNIE
+/-, mma  b  c

25 25 202 25 13

50 50 228 50 25

75 75 254 75 38

100 100 279 100 50

Rys. 2. Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typu ZB
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WIELKO
Wymiary, mm ZAKRES

PRZESUNIE
+/-, mma  b  h

25 25 50 45 10

37 37 63 57 12

50 50 76 57 14

64 64 102 76 22

76 76 127 89 32

89 89 152 102 41

Rys. 3. Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typu CSS
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WIELKO
Wymiary, mm ZAKRES

PRZESUNIE
+/-, mma  b  c  h

GFT 40/30 HD 50 120 200 30 20

GFT 40/50 HD 50 120 200 50 20

GFT 40/60 HD 50 120 200 60 20

GFT 40/70 HD 50 120 200 70 20

GFT 40/80 HD 50 120 200 80 20

GFT 40/90 HD 50 120 200 90 20

GFT 40/190 HD 50 120 200 190 20

GFT 40/290 HD 50 120 200 290 20

GFTW 40/30 HD 50 90 155 30 20

GFTW 40/50 HD 50 90 155 50 20

GFTW 40/60 HD 50 90 155 60 20

GFTW 40/70 HD 50 90 155 70 20

GFTW 40/80 HD 50 90 155 80 20

GFTW 40/90 HD 50 90 155 90 20

GFTW 40/190 HD 50 90 155 190 20

GFTW 40/290 HD 50 90 155 290 20

Rys. 4. Wodoszczelne listwy dylatacyjne pod ogowe typów GFT 40 i GFTW 40
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Rys. 5. Schemat stanowiska badawczego do bada  trwa o ci


